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Одним из аварийных режимов работы силового оборудования является феррорезонанс - равенство индуктивного 
сопротивления измерительного или силового трансформатора с емкостным сопротивлением сети.
Способ борьбы с ФП в измерительных трансформаторах антирезонансная конструкция, в силовых 
трансформаторах – устройства РЗА. 
Переход к цифровой форме информации на практике дает сбои в работе РЗА за счет роста доли нелинейной 
нагрузки, гармонических искажений при ФП.

Цель – разработка устройства, выявляющего ФП без анализа параметров тока и напряжения сети.
Возникла идея детектирования ФП по параметрам вибрации. 

Рис.1. Структурная схема устройства для выявления феррорезонансного процесса: 1 – чувствительный элемент; 2 

– усилитель напряжения на полевых транзисторах; 3 – триггер Шмитта на биполярных транзисторах; 4 –

электронный преобразовательный блок; 5 – экранированный кабель



Типичным устройством для выявления ФП является пьезоэлектрический акселерометр.

Однако в условиях ФП пьезоэлектрический акселерометр:

1. Будет находиться в вышедшем из сердечника магнитном поле трансформатора (нагрев токами Фуко и 
перемагничиванием).

2. Силовой трансформатор в условиях ФП перегревается.

Задача – разработка пьезоэлектрического акселерометра специальной конструкции.



Рис. 2. Конструкция пьезоэлектрического акселерометра:

1 – крышка корпуса; 2 – сигнальная жила экранированного кабеля; 3 – экран экранированного кабеля; 4 – защелка 

с фиксатором; 5 – тонкопленочная металлизация; 6 – отрицательный электрод пьезоэлектрической пластины; 7 –

шайба; 8 – магнитная платформа; 9 – основание корпуса; 10 – пьезоэлектрическая пластина; 11 – положительный 

электрод пьезоэлектрической пластины; 12 – инерционная масса; 13 – резиновая прокладка (упругий элемент)













Выводы:

1. Разработана конструкция устройства для выявления ФП с участием силовых трансформаторов.
2. Показано, что предложенная конструкция пьезоэлектрического элемента уменьшает нагрев устройства 
переменным магнитным полем. Для инерционной массы  около 8 г монолитного исполнения нагрев за 1 час 
составляет около 60 0С, для шихтованного исполнения – 2,5 0С.






